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Bu ¢izim TURASAS"n yazili izni olmadan herhangi bir
amag icin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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@\ 1 PLATE 5 001BF9900064-000M | S355J2+N | 2,578kg 244x230x8
1 PLATE 4 001BF9900031-000M | S355J2+N | 2,907kg 253x188x12
1 PLATE 3 001BF9900030-000M | S355J2+N 1,42kg 244x90x10
1 PLATE 2 001BF9900034-000M | S355J2+N 1,42kg 244x90x10
1 PLATE 1 001BF9900035-000M | S355J2+N | 1,918kg 209x92x20
k Montaj Birim Yari Mamiilin
Adet Parga Adi ontay Norm/Resim No Malzeme o Olgiileri/ Uriin
No Agirlik(Kg) S
Ozellikleri
Bu ¢izim kritik kalite parametresi igerir mi? Hayir Kritik kalite parametresi su sekilde gosterilmistir. [CTQ
Grup No: Toplam Agirhik (Kg): 9,968 TURAS AS
q . ‘ Tip ks ﬁgilﬁr:gd\gi}ﬁeyen Oletler igin Tiirkiye Rayl1 Sistem
ection view A-A 3 EN 13920 BBF (Kaynakli yapilar) Araglar1 Sanayii A.S.
ﬁ _ EN 22768-1m (Uzunluk ve a1 Slgiileri) Eskisehir Bolge Miidiirliigii
EN 22768-2 K (Sekil ve Konumlar)
g Resim |M.ERSOY 13.06.2022 Onay: T.EROGLU den proje
102 | 10HV /a3 weld | ENISO14341-AG464 | CPC2 S [Kontrol [M.AKCA 06.08.2021 | Tarih: 13.08.2021 Bu yerine gegti.
101 8HV weld ENISO 14341-A-G464 | CPC2 = |Ky Miih.|[S.COKMEZ 07.09.2021 Komple Resim/Poz No
700 | 12HVweld | ENISO14341-AG464 | CPC2 Kaynak Parametresi ‘5085;2 §L2 CPC2CT2 SPRING PLATE
o Kagit Ebadi
No. Weld type Welding consumables | Weld class Olgek 1:2 > G‘@ 001BF9900003-000M
| | | | | | | | | | | | | | | | &8
H G | 1 1 B A 241/1




102 | 10HV /a3 weld | ENISO 14341-A-G 46 4 CPC2
101 8HV weld ENISO 14341-A-G464 | CPC2
100 12HV weld EN ISO 14341-A-G 46 4 CPC2
No. Weld type Welding consumables | Weld class




